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Formel, Molgewicht und Schmelz- oder

Zersetzungspunkt wichtiger Stoffe

Formel

Akermanit 2 CaO-MgO+2 SiO,
Aluminium Al
Aluminiumoxid ALO,
Andalusit ALO,SIO,
Aluminiummono-
phosphat AlH,(PO,),
Baddeleyit ZrO, monoklin
Berylliumoxid BeO
Bittersalz (Epsomit) MgSO,*7H,0
Béhmit Al O OH
Borséureanhydrid  B,0,
Brownmillerit 4Ca0-Al,0,*Fe,0,
Brucit Mg(OH),
Calciumaluminat ~ CaO-AlQ,
Calciumcarbonat

(Calcit) CaCo,
Calciumfluorid

(FluBspat) CaF.
Calciumhydroxid ~ Ca(OH),
Calciumoxid Ca0
Calciumphosphat Ca,(PO,)
Celsian a:b-m,d +2Si0,
Chromit (Fe",Mg)O+(Cr,Fe™ Al)
Chrom (lll)-Oxid  Cr,O,
Chromséureanhydrid Cr O,
Cordierit 2 MgO+2A1,0,5 Si0,
Cristobalit Sio
Cyanit ALG,+Si0,
Diaspor Al O OH
Dicalciumferrit 2CaO-Fe,0,
Dicalciumsilicat ~ 2Ca0-Si0,
Dolomit MgCO,-CaCO,
Dolomitsinter Ca0+MgO
Eisen (ll)-Oxid FeO
Eisen (lI1)-Oxid

(Hamatit) Fe,O,
Enstatit MgO-SiO,
Fayalit 2 Fe0-SiO,
Forsterit 2 MgO-Sio
Feldspat-Orthoklas K,O-ALO,+6 SiO
Feldspat-Albit Nag.'-ﬁ b,68i0,
Feldspat-Anorthit ~ CaO+Al,0,°2Si0,

!Oi!

Mol-  Schmelzpunkt
gewicht (Zersetzungs-
punkt) °C
273 1454
27 659
102 2050
162 (1350)
318 (180)
123 ~2700
25 2525
246  (~150)
60 (280)
70 450
486 1395
58 (~390)
158 (1605)
100 ~900)
78 1378
74 (~480)
56 2625
310 1730
375 1740
~2000
52 2275
100 196
584  (1460)
60 1725
162 (1325)
60 (450)
272 1435
172 2130
184  (700-900)
(96)  ~2450
72 1380
160  (1385)
100 (1560)
204  (1205)
141 1890
857  (1150)
524 1118
278 1553

Formula, Molecular Weight, and Melting or
Decomposition Point of Important Materials

Akermanite
Aluminium
Aluminium oxide
(alumina)
Andalusite
Aluminium-
monophosphate

Baddeleyite
Beryllium oxide
Bohmite

Boric oxide
Brownmillerite
Brucite

Calcite

Calcium aluminate

Calcium carbonate
(calcite)

Calcium fluoride
(fluorspar)

Calcium hydroxide

Calcium oxide

Calcium phosphate

Celsian

Chromite

Formula

2 Ca0-MgO-2 SiO,
Al

ALO,
ALO.-SIO,

AlH,(PO,),

see zirconia

BeO

AlO OH

B,O,
4Ca0-AlL,0O,Fe,0,
Mg(OH),

CaCo,
Ca0-Al,0,

CaCo,

CaF.

ca(®H),

Cca0 3
Ca,(PO,)
Ba0-A,0,+2Si0,

(Fe",Mg)O-(Cr.Fe‘".AI)aO%

Chromium (lll)-oxide Cr,O,

Chromium (VI)-oxide Cr O,

Cordierite 2 MgO-2AL,0,5 SO,
Corundum see aluminium oxide
Cristobalite Sio,

Diaspore AlOOH

Dicalcium ferrite ~ 2CaO-Fe,O,
Dicalcium silicate 2CaO-Si62

Dolomite MgCO,*CaCO,
Dolomite sinter Ca0+Mg0

Enstatite MgO-SIO,

Epsomite MgSO - 71-120
Fayalite 2 Fe0-SiO,
Forsterite 2 MgO-SiO,

Feldspar-Orthoclase K,0+Al,O, *6 SiO

Feldspar-Albite
Feldspar-Anorthite

Nz.0+Al,0,6 S0
CaDALD,28i0,

Molec- Melting point

ular  (decomposition
weight point) °C
273 1454
27 659
102 2050
162  (1350)
318  (180)
123 ~2700
25 2525
60  (280)
70 450
486 1395
58  (~390)
100  (~900)
158  (1605)
100  (~900)
78 1378
74  (~480)
56 2625
310 1730
375 1740
~2000
152 2275
100 196
584  (1460)
60 1725
60  (450)
272 1435
172 2130
184  (700-900)
(96) ~2450
100  (1560)
246  (~150)
204  (1205)
141 1890
557  (1150)
524 1118
278 1553

Pagliara

prodotii chimiei spa



Formel

Gehlenit 2Ca0rAlL 0, SIO,
Gibbsit (Hydrargillit) Al(OH),
Grafit C
Herzynit FeOrALLQ,
Kaliophilit K,0+Al,0,*2Si0,
Kalkspat CaCo,
Kalk (Calciumoxid) CaO
Kaolinit Al,0,+2§i0,-2H,0
Korund s. Aluminiumoxid
Leucit K,0-Al,O,+4 SiO,
Magnesit MgCO.
Magnesiumhydroxid Mg(OH),
Magnesiumoxid

(Magnesia) MgO
Magnesiumchromit MgQ+Cr,O,
Magnesiumferrit ~ MgO°Fe,O,
Magnetit FeO-Fe,0,
Merwinit 3 CaO-Mg0-2 Si0,
Monticellit Ca0-MgO-Si0,
Mullit 3AL,0,2Si0,
Nephelin Na,0-AlL,0,-2 SO,
Periklas MgO
Platin Pt
Phosphor
(V)-oxid PO,
Quarz Sio,
Schwefeloxid SO,
Serpentin 3Mg0-2S8i0,2H,0
Silicium Si
Siliciumearbid SiC
Siliciumdioxid Sio,
Sillimanit AlLO,*SiO,
Soda, calciniert Naz(;?O
Spinell MgO-Al,0,
Talkum 3 MgO+4 SiO,* H,0
Titandioxid TiO,
Tonerde AlzéJ
Tridymit Sio,
Tricalciumsilicat 3 Ca0-Sio,
Thoriumoxid Tho,
Vanadinpentoxid V,0,
Wollastonit CaC-Sio,
Zinkoxid Zno
Zinn Sn
Zinnoxid Sno,
Zirkonoxid Zr0,
Zirkonsilikat ZrQ,*Si0,

Mol-
gewicht

274
78
12

174

316
100

56
258

436

84
58

40
192
200
232
329
156
426

284

40
195

142
60

64
277

40
60
162
106
142

379
80
102

60
228
264

182
116

81
119
151
123
183

Schmelzpunkt
(Zersetzungs-
punkt) °C

1590
(~270)

1780

1750
(~900)
2625
(~500)

1680

(540)
(390}

2800
2180
1750
1595
(1575)
1495
(1840)

1526

2800
1775

569
(870)

75
(~600)
1410
(~2500)
1725
(1545)
852
2135

(~800)
1855
2050
(1470)
(1900)
3000

670
1540

1975
232
(~1800)
2700
(1775)

Formula Molec- Melting poir
ular (decomposi
weight point) °C.

Gehlenite 2Ca0:ALO,SIO, 274 1590
Gibbsite
(hydrargillite) Al(OH), 78 (~270)
Graphite Cc 12
Hercynite FeQ+AlLO, 174 1780
Iron (I1)-oxide

(wustite) FeO 72 1380
Iron (Il1)-oxide

(hematite) Fe,0, 160  (1385)
Kaliophilite K. D-Alea-2 Sio, 316 1750
Kaolinite A0, 2Si02H,0 258  (~500)
Kyanite ALLO,*SiO, 162  (1325)
Leucite K,0°AL, 0,4 SiO, 436 1680
Lime (calcium oxide) CaO 56 2625
Magnesite MgCQ, 84  (540)
Magnesium
hydroxide Mg(OH), 58  (390)
Magnesium oxide

(magnesia,

periclase) MgO 40 2800
Magnesium
chromite MgO-Cr,0, 192 2180
Magnesium ferrite  MgO-Fe,O, 200 1750
Magnetite FeO+Fe,O, 232 1595
Merwinite 3Ca0-Mg0-2 Si0, 329 (1575)
Monticellite CaO+MgO-SiO, 166 1495
Muliite 3AL0,2 S0, 426 (1840)
Nepheline Na,0-AL,O,-2Si0, 284 1526
Periclase see magnesium oxide
Platinum Pt 195 1775
Phosphorous

pentoxide P,O, 142 569
Quartz Sio, 60 (870)
Sulfur dioxide SO 64 -75
Serpentine 3Mg0-25i0,-2H,0 277  (~600)
Silicon Si 28 1410
Silicon carbide Sic 40 (~2500)
Silicon dioxide
(silica) Sio, 60 1725
Sillimanite ALO,SIO, 162 (1545)
Soda (calcined) Na,CO 106 852
Spinel MgO-Al,0, 142 2135
Talc 3Mg0-4 Si0,-H,0 379 (~800)
Titanium dioxide TiO, 80 1855
Tridymite Sio, 60 (1470)
Tricalcium silicate 3 Ca0-SiO, 228 (1900)
Thoriumoxid : 264 3000
Tin Sn 119 232
Tin oxide SnO, 151 (~1800)
Vanadium pentoxide V,0, 182 670
Wollastonite Ca0-Sio, 116 1540
Zinc oxid Zn0 81 1975
Zirconia 2r0, 123 2700
Zircon silicate Zr0,SiO, 183 (1775)

(Zircon)
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Sistema internazionale di unita di misura

Le unita di misura del SI

Unita fondamentali

Simbolo della

Grandezza fisica grandezza
fisica
Intensita di corrente elettrica Li
Intensita luminosa I8
Lunghezza /
Massa m
Quantita di sostanza n
Temperatura termodinamica T
Intervallo di tempo !

Unita derivate

Nome dell'unita SI Simbolo dell'unita S1

amperc A
candela cd
metro m
chilogrammo kg
mole mol
kelvin K
sccondo s

Le grandezze fisiche derivate sono una combinazione per moltiplicazione o divisione delle

grandezze fisiche fondamentali."?! Molte di esse hanno nomi particolari (ad esempio la grandezza
derivata "joule/secondo” ¢ anche chiamata "watt"). Verificando la rclazione tra le grandezze fisiche
derivate e le grandezze fisiche fondamentali non solo si vede la relazione esistente tra due grandczze
fisiche ma, attraverso I'analisi dimensionale, si puo verificare la correttczza di una legge fisica.
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Grandczza fisica

frequenza
forza

pressione. sollecitazione.
pressione di vapore

cnergia. lavoro, calore

potenza. flusso radiante

carica elettrica

potenziale elettrico. forza
clettromotrice, tensione
cletirica

resistenza elettrica
conduttanza clettrica
capacila elettrica
densita flusso magnetico
flusso magnetico

induttanza

lemperatura
angolo piano'!

angolo solido™

flusso luminoso
illuminamento

rifrazione

Simbolo
della
grandezza
fisica

Nome dell'unita

SI

Simbolo
dell'unita Sl

Nomi ¢ simboli speciali

v

F

q

V.E.U

D(B)

D

attivita di un radionuclide!”™ A

dose assorbila

D

hertz
newton
pascal
joule
wall
coulomb

volt

ohm

siemens

farad

lesla

weber

henry

grado Celsius
radiante

steradiante

lumen
lux
diottria
beequerel

gray

Hz

N

Pa

Wb

i
rad

ST

Ix

D
Bq
Gy

Equivalenza in

termini di unita
fondamentali SI

N'm
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dose equivalente

dose efficacc

attivita catalitica

area
volume

velocita

velocita angolare
accelerazione
momento meccanico
numero d'onda
densita

volume specifico

molarita SI'""

volume molare

capacila lermica. entropia

calore molare, cntropia

molare

calore specifico. entropia

specifica
energia molare
energia specifica

densita di energia

tensione superficiale

densita di flusso calorico.

irradianza

conduttivita termica

H

a

n

sicvert Sv
sicvert Sv
katal kat

Altre grandezze fisiche

metro quadro m?
metro cubo m?®

metro al secondo m/s

bl
m/s®

chilogrammo al
mctro cubo

kg/m?®

J_kgl R I
J-kg' =m’-s?
mol - s '
m?
m?
m-s'
&
rad - s~
m-s*
2
=m’ - kg
N:m 3 6
m-l
m"-kg’
mol -
dm*
=
mol !
: =m® kg
- S,.K.F
2
m° - kg
J<K!
mol ' ZIE(I'
ol
J:K' =m?-s?
) - =m kg
J - mol -2 mu|.1
J-kg!' =m?-s?
1
=m L 5
Jia 3 2 g
N‘m.l "sz
:kg.s'-‘

-2

W-m~" =kg-s
w.

m -‘m'kg-s"'

K 3"
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viscosita cinematica.
coefficiente di diffusione

viscosita dinamica

densita di carica clettrica

densita di corrente elettrica

conduttivita clettrica

conduttivita molare

permittivita elettrica

permeabilita magnetica
(intensita) di campo
elettrico

(intensita) di campo
magnetico

magnetizzazione
luminanza

esposizione (raggi X e
gamma)

tasso di dose assorbita

vy

F.E

H

M
1

=Pa-s
=m"-kg

S_I
=m>-s-A
=m~ kg

$ - A?
=kg'-

mol '-s*-
AZ
=m'3_kg‘|_
54'A2
=m-kg-s”
A2
=m-kg-5"3
.A‘l

=kg' -s- A
o
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Prefissi

-

Le unita SI possono avere prefissi per rendere i valori né troppo grandi. né troppo piccoli. Ad
escmpio la radiazione elettromagnetica nel campo del visibile ha lunghezze d'onda pari circa a

Per approfondire, vedi Prefissi del Sistema internazionale di unita di misura.

0.000 0005 m che. piu comodamente, € possibile scrivere 500 nm.

Si noti, ad evitare ambiguita, l'importanza di utilizzare correttamente i simboli maiuscoli ¢ minuscoli.
Non é permesso utilizzare piu prefissi in cascata: ad esempio non si puo scrivere 10 000 m = 10 km
= 1 dakm (un deca chilometro).

10°
1024
1021
1013
lolﬁ
IOIZ
10°
10°
10°
10
10'
10°
10"
1072
107
10°®
107
IO-!Z
10"
10°°
10"

Prefisso Simbolo

yorta
zella
exa
peta
icra
giga
mega
chilo
hecto

deca

deci
centi
milli

micro

Y
Z
E
P
T
G
M
k
h

da

- o 3 T 7§ N

-1

Nome
Quadrilione
Triliardo
Trilione
Biliardo
Bilione
Miliardo
Milione
Mille
Cento
Dieci
Uno
Decimo
Centesimo
Millesimo
Milionesimo
Miliardesimo
Bilionesimo
Biliardesimo
Trilionesimo

Triliardesimo

Prefissi del Sistema Internazionale

Equivalente decimale
1 000 000 000 000 000 000 000 000
1 000 000 000 000 000 000 000
1 000 000 000 000 000 000
1 000 000 000 000 000
1 000 000 000 000
1 000 000 000
1 000 000
1 000
100
10
1
0,1
0,01
0,001
0.000 001
0.000 000 001
0,000 000 000 001
0.000 000 000 000 001
0,000 000 000 000 000 001
0.000 000 000 000 000 000 001

Quadrilionesimo 0,000 000 000 000 000 000 000 001
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Glossario

Acido: uno dei 3 componenti base dello smalto; & normal-
mente la silice.

Allumina: elemento presente in tutte le argille e in quasi
tutti gli smalti; altamente refrattario, fonde a 2050 °C, au-
menta quindi il grado di maturita del corpo ceramico. Da
viscosita allo smalto.

Argilla: prodotto risultante, nel corso delle ere, dall’altera-
zione ed erosione delle rocce pill comuni della crosta ter-
restre, le feldspatiche.

Ball clay: argilla sedimentaria, finissima e molto plastica.
Viene aggiunta agli impasti per porcellana e grés per au-
mentarne la plasticita.

Barbottina: argilla liquida, mischiata con acqua, serve per
unire tra loro parti di argilla plastica, per fare stampi e a
uso decorativo.

Basico: solitamente riferito all’acido, & il componente che
fonde lo smalto.

Bentonite: argilla molto plastica, usata per aumentare la
plasticita del composto argilloso e rendere pill omogenei
gli smalti, favorendone la sospensione.

Biscotto: oggetto cotto una sola volta e non smaltato.
Bucchero: ceramica d’origine etrusca che presenta una su-
perficie nera e lucente, grazie al trattamento di levigatura
a durezza cuoio e alla specifica cottura in riduzione.
Calcinare: operazione di riscaldamento degli smalti, per
eliminare 'acqua e i gas di carbonio, e per ridurre la pla-
sticita dell’argilla in polvere.

Calcio: carbonato di calcio, & uno dei fondenti pill usati.
Miscelato al composto argilloso, ne aumenta il coefficien-
te di dilatazione, migliorando I'aderenza dello smalto.
Calibratura: tecnica con la quale si crea uno strato di argil-
la su uno stampo girevole in gesso, usando una sagoma.
Caolino: argilla molto pura, bianca. E usata per gli impasti
bianchi e la porcellana.

Carbonato di bario: componente dello smalto, usato come
fondente per ottenere gli smalti mat a bassa temperatura.
Cavillo: sottile crepa (di solito sono numerose) dello smal-
to o della vetrina, causata dal loro ritiro rispetto al corpo
argilloso.

Celadon: smalto sul verde, ricco di ferro. La sua origine &
orientale e viene usato nelle alte temperature.

Chamotte: argilla cotta e macinata; puo essere in diverse
granulometrie. Viene impiegata negli impasti argillosi per
aumentarne la refrattarieta. £ un dimagrante che diminui-
sce il ritiro del pezzo.

Colaggio: tecnica per riprodurre gli stampi. Solitamente
viene utilizzata la barbottina, colata all'interno di stam-
pi in gesso.

Colombino: detto anche lucignolo, & una tecnica di mo-
dellazione manuale, attraverso la quale si costruiscono
forme sovrapponendo sottili cordoni d’argilla.
Colorante: sono gli ossidi metallici che costituiscono i
pigmenti. Sono usati per colorare gli smalti, gli ingobbi e
gli impasti argillosi.

Cono pirometrico: piccolo cono in materiale ceramico, in-
dicatore di temperatura. Ne vengono messi diversi all’in-
terno del forno e, a una data temperatura, si deformano.
Craquelé: effetto di texture dello smalto, fatto di sottili,
numerose e piccole crepe.

Creta: termine usato come sinonimo di argilla. Si tratta in
realta di argilla ricca di gesso, usata a basse temperature.
Cristallizzazione: caratteristica dello smalto, quando pre-
senta una superficie ricoperta di piccoli cristalli, con forme
diverse. Si ottiene usando ferro, calcio, zinco e fondenti.
Deflocculante: sostanza alcalina che, aggiunta alla mi-
scela di acqua e argilla, permette alle particelle di que-
st’ultima di separarsi e rimanere in sospensione.
Delacco: riserva utilizzata nella decorazione a terzo fuoco.
Durezza cuoio: stadio di essiccamento dell’argilla, in cui
essa, pur non completamente asciutta, ha perso la pla-
sticita.

Essiccamento: processo attraverso il quale I'acqua, pre-
sente nella massa argillosa e nella sua composizione chi-
mica, evapora dal corpo.

Estrusione: processo di modellazione dell’argilla con il
quale viene sagomata e forzata attraverso mascherine di
metallo.

Feldspato: roccia che costituisce la base di molti smalti
da grés. Ha un alto punto di fusione.

Ferro: gli ossidi di ferro sono presenti in molti tipi di ar-
gilla; sono coloranti per la composizione degli smalti e
danno tonalita brune, rosse e nere. In atmosfera riducen-
te si ottiene il verde.

Filettatura: tecnica di decorazione a pennello. L’oggetto
viene fatto ruotare su un tornietto a mano.

Fondente: elemento presente nell’argilla e nello smalto,
facilita la fusione degli altri componenti.

Fritta: vetro macinato che ha la funzione di fondente nel-
la composizione dello smalto. E usata per eliminare effet-
ti di sostanze nocive come il piombo.
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Fusione: stadio nel quale, per azione dei fondenti, l'impa-
sto argilloso o gli smalti formano un corpo compatto.
Gomma arabica: gomma solubile in acqua, usata per far
aderire meglio gli smalti o i colori sul corpo argilloso.
Graffito: tecnica decorativa ottenuta graffiando una su-
perficie, solitamente ingobbiata e scoprendone lo strato
sottostante.

Gran fuoco: é la seconda cottura dell’'oggetto ceramico, ri-
vestito con smalti o colori, alla temperatura di oltre goo®°C.
Grés: ceramica cotta ad alta temperatura (1200-1300°C),
presenta un corpo compatto e vetrificato.

Grés salato: a una temperatura tra 1150 e 1200 °C, viene
introdotto nel forno del sale che vaporizza e si decompo-
ne. La reazione con gli smalti crea una pellicola vetrosa.
Impasto: riferito solitamente all’argilla, & il composto di
argilla, minerali e atri elementi, che formano la struttura
ceramica.

Incisione: decorazione effettuata sul corpo ceramico a du-
rezza cuoio; effettuata con un arnese a punta, estrae ma-
teria dalla superficie.

Ingobbio: argilla liquida, naturale o colorata con ossidi,
applicata a uso decorativo sull’oggetto crudo a durezza
cuoio.

Levigatura: processo eseguito a durezza cuoio sulla su-
perficie, strofinando un stecca di legno o un cucchiaio, in
modo da chiudere i pori e renderla meno porosa.

Lustro: tecnica decorativa che produce, sullo smalto, ef-
fetti di iridescenza; avviene a terzo fuoco e in atmosfera ri-
ducente, applicando, sullo smalto, sali metallici.
Maiolica: prodotto ceramico a pasta porosa, da bassa
temperatura. Il biscotto & ricoperto da uno smalto a base
di stagno e nuovamente cotto.

Marmorizzazione: effetto decorativo provocato dall’impa-
stare insieme terre di diverso colore.

Mat: smalto opaco, I'effetto & ottenuto con ['ossido di zin-
co o bario, o allumina.

Mezza maiolica: tecnica decorativa in monocottura, consi-
ste nel rivestire I'oggetto crudo di uno strato di ingobbio
che, a sua volta, pud essere colorato o graffito, e infine ri-
vestito con vetrina.

Monocottura: sistema di cottura con il quale si cuociono,
in una sola volta, 'oggetto ancora crudo e lo smalto.
Muffola: camera di cottura all’interno del forno, realizzata
in materiale refrattario; ha lo scopo di proteggere gli og-
getti dal contatto diretto con la fiamma.

Ossidazione: fenomeno dovuto al contatto del prodotto
ceramico con un'atmosfera ricca di ossigeno.

Piccolo fuoco: & la cottura a bassa temperatura (intorno ai
750°C) del terzo fuoco e dei lustri.

Plasticita: caratteristica tipica dell’argilla che, miscelata
con acqua, conserva la forma datale.

Porcellana: ceramica bianca, dura, vetrificata e trasluci-
da; prodotta con argilla fine e caolino. La seconda cottu-
ra raggiunge anche i 1400 °C.

Porosita: proprieta di certi biscotti che si presentano as-
sorbenti e permeabili.

Ramina: é I'ossido di rame, usato comunemente per ot-
tenere il colore verde; in atmosfera riducente da il rosso.
Raku: ceramica composta di argilla ricca di chamotte; vie-
ne cotta a bassa temperatura e poi sottoposta ad un for-
te shock termico, solitamente in riduzione.

Refrattarieta: caratteristica di un corpo di resistere al ca-
lore o di mantenerlo.

Riduzione: atmosfera con limitata o nulla quantita di
ossigeno.

Ritiro: fenomeno di contrazione del corpo argilloso du-
rante |'essiccamento e la cottura, dovuto alla perdita di
acqua.

Smalto: rivestimento del biscotto; & vetroso, impermea-
bile, opaco e di diversi colori.

Sopra smalto: tecnica decorativa effettuata con colori ap-
positi, i quali vengono stesi su di un preesistente strato
di smalto.

Sotto smalto: decorazione applicata al biscotto prima
della stesura dello smalto.

Sotto vernice: decorazione effettuata prima di ricoprire il
biscotto con una vetrina trasparente.

Stampaggio: tecnica di modellazione che consiste nel
pressare argilla liquida, con le mani o a macchina, all’'in-
terno di uno stampo.

Stampo: tecnica di riproduzione di un modello; esso con-
tiene in negativo la copia dell’originale. Con la ceramica
viene solitamente usato lo stampo in gesso.

Terracotta: argilla non smaltata, porosa, cotta a bassa
temperatura intorno ai goo °C.

Terraglia: argilla bianca, pud essere tenera o forte.
Terra sigillata: argilla finissima e fusibile; simile all’in-
gobbio, viene posta a decantare e vengono prelevate so-
lo le parti in sospensione. Usata come rivestimento.
Tornio: attrezzo a pedale o elettrico, basato sul princi-
pio della ruota girevole, usato per foggiare oggetti di
forma rotonda.

Vetrificazione: operazione fisica e chimica nella quale,
durante la cottura, le particelle fusibili del corpo argilloso
o del rivestimento si rammolliscono e si dilatano, facen-
do perdere la porosita.

Vetrina: rivestimento vetroso e trasparente del biscotto.
E detta anche cristallina.
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